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MANUSI DIN PIELE

L GENERALITATI

1.1.  Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile si conditiile tehnice de calitate pe
care trebuie sa le indeplineasca manusile din piele.

1.2.  Manusile din piele sunt de format obisnuit cu cinci degente.

1.3.  Manusile se realizeaza in culoarea neagra.

1.4.  Manusile din piele sunt céptusite cu tricot.

1.5.  Produsul confectionat trebuie sa corespunda prevederilor prezentei specificatii tehnice si cu
modelul avizat.

Avizarea modelului se va face de céatre achizitor cu ocazia lansirii in productie, pentru 2
produse identice, din care unul la producitor si unul la beneficiar, ce vor constitui modelele
de referinta in functie de care se executa si se verifica calitatea produselor contractate.




II. MATERIALE

NR. DENUMIREA MATERIALELOR UTILIZARE

CRT.

1. Piei caprine cu o grosime de 0,5- 0,8 mm Material de baza pentru manusi
2, Tricot din fire PAN, Nm 36/2 Céptuseala

3. Ata cusut tip BBC 100 %, PES, ,.afirom™ la culoare, | Asamblare

Nm 65/3 si 120/3

III. CARACTERISTICI TEHNICE PRINCIPALE ALE MATERIILOR PRIME SI

AUXILIARE UTILIZATE LA CONFECTIONARE:

Standard
Nr. | Denumirea caracteristicii fizico- Valori s
) UM : (document
crt. | mecanice impuse )
referinta)
1. Grosimea mm 0,5-0,8 SR EN ISO 2589
Alungirea la 1
unglzrea all Max. 50
] N/mm
Rezistenta la
2. tractiune si a Alungirea la cripare | % Max. 60
alungirii SR EN ISO 3376
Alungirea la rupere Max. 60
3 Rezistenta la Créapare N/mm? Min. 14,5
' tractiune Rupere Min. 14,5
4, Rezistenta la sfasiere a pielii N/mm? Min. 27 SR EN ISO 3377
5. | Rezistenta vopsirii la f L L P SR EN ISO 11640
. ezistenta vopsirii la frecare ote 1- ;
stenta vopsirii la frecar Umeda Min 3
IV. TABEL DE MARIML IN CM
Nr. Mirimea
crt. Pentru femei Pentru barbati Numair conventional
L 17-18,5 - 6
2 19-21 19-21 7
3 21,5-24 21,5-24 8
4. 24,5 24,5-27 9
S. - 27,5-29 10
6. - 29,5-31 11
Nota:

conform tabelului de mai sus.

Marimea manusilor se determina prin masurarea mainii drepte, la inceputul falangelor cu
pumnul strans.
Se determina circumferinta mainii, in cm, si de face analogia cu numerele conventionale




V. CONFECTIONARE

5.1. Minusile sunt croite din piei moi cu aspect neted, a caror alungire nu trebuie sa depaseasca 5%.
5.2. Fetele (palma si dosul) sunt croite dintr-o singura bucatd ce se incheie pe linia exterioara a
degetului mic.

5.3. Degetul mare este croit separat, dintr-o singura bucata ce se incheie la varf si pe linia interioara.
La baza degetului mare degajarea este suficient de lejerd pentru a permite introducerea completd a
acestuia in manusa.

5.4. Clinurile dintre cele patru degete paralele sunt croite separate si imbinate cu fetele prin cusaturi
paralele si se ingusteaza spre zona varfului.

5.5. Pe cusitura de imbinare a fetei cu palma lateral, la degetul mic, manusile sunt prevazute cu o
deschidere (slit lateral), cu dimensiunea de 40mm. deschiderea este finisatd cu o fasie de piele
intaritd cu tighel. La terminatie, manusile sunt prevazute cu un tiv intarit cu tighel.

5.6. Fetele manusilor sunt simple, fara ornamente.

5.7. Piesele componente sunt imbinate prin cusaturi drepte sau rotunjite, cu aspect uniform si ingrijit.
Desimea cusdturilor de asamblare si a tighelelor de terminatie este de 4-5 pasi/cm

5.8. Captuseala trebuie sa aiba dimensiuni corespunzatoare pentru a dubla manusa prin interior fara
cute sau protiuni tensionate. La terminatie, cdptuseala este fixatd in tighelul tivurilor. La varful
degetelor cédptuseala este fixata de fete prin coasere.

VI. ETICHETARE,MARCARE, AMBALARE SI INTRETINERE

Pe dosul ambelor manusi care formeaza perechea, se aplica prin stampilare marimea. De asemenea,
marimea se poate aplica si prin lipire sau coasere pe o eticheta textila cu marginile rotunjit, indoite in
interior, cu conditia ca suportul sa fie rezistent la frecare si transpiratie. Pe fiecare pereche de manusi,
la cusatura de imperechere este aplicatd o etichetd de carton, pe care sunt scrise: denumirea
producatorului, mdrimea, anul fabricatiei si instructiunile de utilizare si de intretinere.

Fiecare pereche de manusi este introdusa intr-o punga de polietilend perforata pe care se va lipi o
etichetd cu marimea. Manusile astfel impachetate, se vor introduce in cutii, cate X perechi/ cutie. Pe
aceste cutii se va lipi cate o etichetd inscrisd cu urmatoarele date: denumirea producatorului, nr.
cutiei(nr. cutie din total nr. cutii- ex. Cutia 1/10), denumirea articolului de echipament, mirimea,
cantitatea (X per.), anul confectionarii, denumirea specificatiei tehnice, stampild de aviz CTC, iar
pentru a fi vizibila, se va folosi font TIMESC NEW ROMAN, marime min. 20.

Denumire furnizor: SC XXXXX SRL

Nr. cutiei 1/10

Denumirea articoluli de echipament; MANUSI PIELE FEMEI/BARBATI
Marimea: 8

Cantitatea: X per.

Anul confectionarii: 2021

Denumirea specificatiei tehnice....

Stampila de aviz CTC

Doar la finalul lotului se accepta fractii.
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VII. CONDITII DE RECEPTIE

Receptia se executd de catre beneficiar la sediul furnizorului prin verificare bucati cu bucata pe baza
prezentei specificatii tehnice, a modelului avizat si a buletinelor de analizd pentru materiile prime si
materiilor auxiliare folosite. Beneficiarul isi rezerva dreptul de a efectua verificari privind calitatea
materiilor prime si auxiliare folosite de catre furnizor.

VIII. ANEXE

Anexele completeaza specificatia tehnica de produs si fac parte integranta din aceasta

1. Anexa 1- Schita cuprinzand analiza constructive-estetica- manusi- aspect fata si spate.

2. Anexa 2 - Schita cuprinzand analiza constructive-estetica- manusi-aspect degete si captuseala.
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Anexa 1

Analiza constructiv-estetica

Model: MANUSI DIN PIELE

Aspect fati si spate
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Anexa 2

Analiza constructiv-estetica

Model: MANUSI DIN PIELE

Aspect degete si ciptuseala
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